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KRAJOWA OCENA TECHNICZNA
IK-KOT-2025/0205 wydanie 1

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostala wydana 2zgodnie 2z Rozporzadzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen
technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Kolejnictwa, na wniosek producenta

0 nazwie:

Plastimex sp. z o. o.

Psary, ul. Powstancow 37, 42-287 Lubsza

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2025/0205 wydanie 1 stanowi pozytywna ocene wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego:

: o Rury i ksztaltkl pohpropylenowe PLASTICOR
RN ]ednowarstwowe, drenarskie i dwusc1enne
e o sredmcy 150-600 mm |

w zakresie 1 na zasadach okres§lonych w niniejsze) Krajowej Ocenie Technicznej.

Termin waznoSci: Piecze¢ okragla Dyre;kté?ﬁz\\

3 lutego 2030 r.
7/\ST‘C;PC/\ DYREK
DS \ﬂ EROPERACYJN

Warszawa, 4 lutego 2025 r.

Krajowa Ocena Techniczna IK-KOT-2025/0205 wydanie 1 zawiera 19 stron.
Tekst tego dokumentu kopiowaé mozna tylko w catoéci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie

fragmentéw tekstu Krajowej Oceny Technicznej, wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Kolejnictwa.
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1. OPIS TECHNICZNY

1.17. Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Przedmiotem Krajowej Oceny Technicznej sa wyroby o nazwie technicznej i handlowej: rury

1 ksztaltki polipropylenowe PLASTICOR
1.2. Nazwa i adres producenta oraz miejsce produkcji

1.2.1. Nazwa i adres ptoducenta

Plastimex sp. z o. o.
Psary, ul. Powstaiicow 37, 42-287 Lubsza

1.2.2, Miejsce produkcji

Plastimex sp. z o. o.
Psary, ul. Powstaiicow 37, 42-287 Lubsza

1.3. Oznaczenie typu i opis techniczny wyrobu

13.1. Oznaczenie typu

Znakowanie rur i ksztaltek powinno by¢ zgodne z norma PN-EN 13476-3+A1:2020-12.
Znakowanie rur powinno by¢ nadrukowane w sposéb trwaly, w odstepach nie wigkszych niz 3 m,
lecz co najmniej raz na kazdej sztuce. Barwa znakowania rur i ksztaltek powinna by¢ czytelna.
Znakowanie rur powinno zawiera¢ co najmniej:

e nazwe systemu (etykieta),

e symbol materiatu,

® obszar zastosowania,

e $rednice nominalng,

e date produkcji.

Znakowanie ksztaltek powinno zawiera¢ co najmniej:

¢ nazwe systemu (etykieta),

¢ symbol materiatu,

e obszar zastosowania,

e S$rednice nominalng i kat,

e date produkeji.
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1.3.2. Opis techniczny wyrobu

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace wyroby:

rury dwuscienne z polipropylenu (PP), o nazwach handlowych PLASTICOR SN 8,

PLASTICOR SN 10 i PLASTICOR SN 12, o sztywnosciach obwodowych odpowiednio
SN 8, SN 101 SN 12, ze $cianka zewnetrzna profilowana oraz gladka powierzchnia wewnetrzna,
o §rednicach nominalnych DN/ID 150, 200, 250, 300, 400, 500 i 600 (tys. 1),

rury dwuscienne drenarskie z polipropylenu (PP) z otworami, o nazwie handlowej
PLASTICOR SN 8, o sztywno$ciach obwodowych SN 8, s$tednicach nominalnych
DN/ID 150, 200, 250, 300 1 400 (zys. 1), -

rury jednowarstwowe z polipropylenu (PP), o nazwie handlowej PLASTICOR SN 4
o sztywnosciach obwodowych SN, ze $cianka profilowana, o Srednicach nominalnych
DN/ID 300, 400 i 600 (tys. 2),

ksztaltki z polipropylenu (PP), o nazwach handlowych PLASTICOR SN 8, PLASTICOR
SN 10 i PLASTICOR SN 12, o sztywnosciach obwodowych odpowiednio SN 8, SN 10
1 SN 12, w zakresie §rednic DN/ID 150-600 mm (rys. 3-9).

Rury dwuscienne PLASTICOR SN 8, SN 10 1 SN 12 oraz rury drenarskie PLASTICOR SN 8

produkowane sa poprzez wyttaczanie jako rury kielichowe (dogrzewany kielich lub kielich laczony

na uszczelke) lub bezkielichowe (do laczenia za pomoca zlaczki kielichowe;j).

Ruty jednowarstwowe PLASTICOR SN 4 produkowane sa metoda wytlaczania i maja jedna

$cianke karbowang na zewnatrz i od wewnatrz. Rury te sa rurami bezkielichowymi, przystosowane

do laczenia poprzez uszczelke/manszete z rura teleskopowa lub kinets studzienki odwodnieniowej.

Ksztattki PLASTICOR produkowane sa metoda wtrysku (lite scianki) lub w technologii zgrzewania

lub spawania z poszczegSlnymi odcinkami rur i/lub elementami ksztaltek.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujace ksztaltki:

ztaczki PP do kielicha rur gladkich PVC/PP (tys. 3),
zlaczki PP do rur gladkich PVC/PP (tys. 4),

ztgczki PP rur karbowanych (tys. 5),

przejicia szczelne PP (tys. 6),

nasuwki PP rur karbowanych (tys. 7),

korki PP zewnetrzne do rur karbowanych (tys. 8),

korki PP wewnetrzne do rur karbowanych (rys. 9).

Ruty drenarskie PLASTICOR SN 8 produkowane sa w czterech odmianach, rézniacych sie

rozmieszczeniem otworow:
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TP — rura w pelni saczaca, w ktorej otwory sa wykonane réwnomiernie na calym obwodzie rury
1 majg co najmniej cztery rzedy otworow,

ILP — rura cze;s’ciowo saczaca, w ktére) otwory wykonane s3 w A goérnej czesci rury. Otwory
sa usytuowane symetrycznie wzgledem osi pionowej rury, rtGwnomiernie na tuku obwodu
rury wyznaczonym przez kat srodkowy nie wickszy niz 220 stopni (inne wykonania
otworéw moga by¢ uzgodnione migdzy odbiorca a producentem). Rura ma co najmniej
trzy rzedy otworéw. W spodzie rury nie wykonuje si¢ otworow;

MP — rura saczaco-przeplywowa, w ktérej otwory wykonane sa w gbrnej czesci rury. Otwory
sa ulozone symetrycznie wzgledem osi pionowej rutry, réwnomiernie na tuku obwodu
ruty i'w wyznaczonym przez kat srodkowy nie wigkszy niz 120 stopni (inne wykonania
otworéw moga by¢ uzgodnione miedzy odbiorca, a producentem). Rura ma co najmniej
dwa rzedy otwordw przy czym w spodzie rury nie wykonuje si¢ otworéw. Polaczenie rur
moze by¢ wodoszczelne;

UP - rura bez petforacji.

Rury dreﬂatskie aczone sa za pomoca kielichéw, zlaczek, ksztaltek itp. W przypadku wymaganych
polaczen wodoszczelnych, rury wyposazone sa w pierscienie uszczelniajace.
Otwory rur drenarskich powinny mie¢ ksztalt szczelin, zapewniajacych swobodny doplyw i odplyw
wody. Otwory musza by¢ rozmieszczone réwnomiernie, prostopadle do osi rury, w dole karbu.
Szerokosci otworéw podano w tabeli 1.

Tabela 1

Szerokosci szczelin w rurach drenarskich [mm]

Szerokoséci szczelin Odchytki
Goérna Dolna
1.2 +04 04
2,5 +04 04
50 +10 0,5
10,0 +15 0,5

Rury TP, LP i MP, niezaleznie od $rednicy, powinny mie¢ powierzchni¢ wplywu wody minimum
50 cm?/m (w przypadku szerokosci otwotéw <5 mm) lub 100 cm®/m (w przypadku otworéw
o szerokosci =5 mm). W przypadkﬁ rur MP najmniejsza powierzchnia wplywu wody moze zostaé
zredukowana do 75 cm?/m z zastosowaniem otwordéw o szerokosci 5 lub 10 mm.

Glebokosé wsunigcia bosego kofica rur drenarskich w kielichy rur i ksztaltek powinna wynosié

co najmniej 30% srednicy nominalnej rury.
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PierScienie uszczelniajace powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-EN 681-1:2002

lub PN-EN 681-2:2003.

Wymiary nominalne rur i ksztaltek podano na rysunkach.

A min

e
————————————— eSmin  edmin Dwr Dzr
Srednica Srednica n:'::d "::i:;' Minimaina gnf:nmbué sclankd, mnlma-lm
nomgminsrury | WY | weunetznaruy Koo
, Imm Dwr. mm od min »5 min uszczalnieniem
! A min, mm
150 1688+ 1,7 148,3 13 1,0 43
200 224,6+2,0 195,2 15 1,1 54
250 280,9+28 2450 18 15 59
300 338,7+ 3,0 2955 2,0 1,7 64
400 4492 + 4.0 393,5 25 23 74
500 564,6 + 5,1 491,7 30 -~ 30 85
600 677.0+6,0 589,8 35 35 98

Rys. 1. Przekrdj Scianki rar dwuiciennych i rur dwusciennych drenarskich

N~
] Dwj Dzr
$rednica nominlana rury |  Srednica zewnetrzna nimaina $rednica |\, grubosé
DNAD rury Dwr, mm MW“:‘W Ow), sciankl of, mm
300 3387+ 3,0 203 N
400 4492 +4,0 392 25 ]
600 8770+60 588 - '3,}8 e

Rys. 2. Prekrdj Scianki rar jednowarstwowych
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Rys. 3. Ztqezki PP do kielichow rur gladkich PV C/ PP
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Rys. 4. Ziqezki PP do rar gladkich PV'C/ PP
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DN/ID
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Rys. 5. Ziqezki PP do rar falistych
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Rys. 6. Preejscia szezelne PP
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Rys. 7. Nasuwki PP rur falistych

PRl

DNAD

Srednica
DNAD

Rys. 8. Kork: PP zewngtrine do rar falistych

Strona 8/19



» INSTYTUT KOLEINICTWA IK'KOT-2025/ 0205 Wydanie 1

Rys. 9. Korki PP wewngtrine do rar falistych

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE

2.1. Zakres i warunki stosowania

Wyroby objete niniejsza krajowa ocena techniczng sa przeznaczone do budowy:

® ciagéw odwadniajacych sluzacych do grawitacyjnego, bezci$nieniowego zbierania
1 odprowadzania wéd opadowych oraz podziemnych z nawierzchni kolejowej i podtorza
gruntowego (drenaze, zbieracze 1 kolektory),

e oslon innych rur i przewodéw.

Ruty jednowarstwowe PLASTICOR SN 4 moga by¢ stosowane réwniez jako elementy (trzony)

studzienek odwodnieniowych.

Niniejsza ocena techniczna nie obejmuje:

e systeméw kanalizacyjnych stuzacych do odprowadzania wéd zanieczyszczonych oraz $ciekéw,

® clementéw powodujacych ograniczenie lub zmiang kierunku przeplywu wéd, takich jak

kolanka, rozgale¢zienia, redukcje.

2.2. Warunki uzytkowania, montazu i konserwacji

Wyroby moga by¢ wbudowywane w podtorze kolejowe przy zachowaniu nastepujacych warunkéw:
a) wyroby musza spelnia¢ wymagania okreslone w niniejszej Krajowej Ocenie Technicznej i byé

zabudowywane zgodnie z warunkami okreslonymi w projekcie technicznym uwzgledniajacym
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wymagania producenta oraz polskich przepiséw, m.in. zabudowa by¢ dokonywana zgodnie
z zasadami projektowania i budowy systeméw odwadniajacych podtorze kolejowe podanymi
w ,,1d-3 Warunki techniczne utrzymania podtorza kolejowego”, |

podstawa stosowania powinien by¢ projekt, uwzgledniajacy m.in. miejscowe warunki
wodnogtuntowe, zasady wymiarowania 1 budowy odwodnienia, przewidywane obcigzenia,
wytrzymalosci rur i zabezpieczenia rur przed uszkodzeniami (w szczegdlnosci przy przejsciach
pod torami minimalna grubo$¢ nadsypki z gruntu, mierzona od gérnej powierzchni podkladéw,
nie moze by¢ mniejsza od 1,0 m, a glebokos¢ ulozenia rury powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 m
od powierzchni gtoéwki szyny),

stosowanie rur w miejscach narazonych na obciazenia dynamiczne wymaga ukltadania ich na
takich glebokosciach i w taki sposéb, aby wyeliminowac skutki tych obcigzeq,

ciagi odwodnieniowe w podtorzu pomiedzy dwiema sasiednimi studzienkami musza by¢ proste
1 0 jednakowym przekroju (nie mozna stosowac elementéw ograniczajacych lub zmieniajacych
kierunek przeplywu wéd),

ruty w wykopach uklada si¢ zgodnie z zaleceniami producenta oraz wymaganiami ponizszych
norm:

- PN-EN 1295-1:2019-05 (dobér rur),

- PN-B-10736:1999 (warunki techniczne wykonania),

- PN-EN 1610:2015-10 (budowa i badania),

na terenach objetych wplywami eksploatacji gérniczej wyroby mogg by¢ stosowane zgodnie

z wymaganiami Gléwnego Instytutu Gérnictwa,

WEASCIWOSCI UZYTKOWE I METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe

3.1.1. Wymagania dotyczace materialow

Do produkgji rur i ksztaltek powinny by¢ stosowane surowce oraz materialy zgodne z norma

PN-EN 13476-3+A1:2020-12.

Do produkgiji rur i ksztaltek powinien by¢ uzywany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan

producenta z atestem wytworcy. Mozna dodawal surowiec wtérny tego samego rodzaju,

odzyskiwany z produkcji wlasnej, pod warunkiem, ze jego wlasciwosci nie sa gorsze niz surowca

pierwotnego.

Pietécienie uszczelniajace powinny byé zgodne z wymaganiami normy PN-EN 681-1:2002
lub PN-EN 681-2:2003.
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3.1.2. Wiasciwoséci uzytkowo-techniczne

Whasciwosci uzytkowo-techniczne 1 metody ich oceny podano w tab. 2.

Tabela 2
Wymagania uzytkowo-techniczne
poz. Whasciwosci Wymagania Metody oceny wedlug
Zgodnos¢ z opisem technicznym
C . podanym w p. 1.3 oraz szczegdtows .
1 Wymiary 1ich tolerancje dokumentacja techniczno- PN-EN ISO 3126:2006
produkeyjna producenta
Powierzchnie zewnetrzne 1
wewnetrzne rur oraz ksztaltek
gladkie, pozbawione wad w
2 Wyglad zewnetrzny postaci niejednorodnoéci, PN-EN 13476-3+A1:2020-12
pecherzy 1 wtracen obcych cial;
barwa jednolita na calej
powierzchni.
Oznaczenie wyroboéw powinno
3 Oznaczenie odpowiada¢ wymaganiom -
podanym w p. 1.3.1
Odpornosé rury na uderzenie
4 zewngtrzne (rury dwuscienne), TIR < 10% PN-EN ISO 3127:2017-12
metoda spadajacego cigzarka
Odpomos¢ mry na uderzenie H50 2 1 m nie wigcej niz jedno
5 zewngtrzne (rury dwuscienne), peknigcie dla wysokosci spadania PN-EN ISO 11173:2017-12
metoda schodkowa nizszej niz 0,5 m
6 Odpornost ksztattek na uderzenie bez uszkodze PN-EN ISO 13263:2017-12.
zewnetrzne (metoda zrzutu)
., brak objawéw rozwarstwienia, .
7 Elastyczno$¢ ksztaltek peknieé, oddzielenia lub przeciekéw PN-EN ISO 13264:2017-12
8 | Elstycznosé obwodowarur | "% USAO%En Py deformacy PN-EN ISO 13968:2009
SN 4> 4 kN/m?
9 Sztywnos$é obwodowa rur SN 8> 8 kN/m? PN-EN ISO 9969:2016-02
i ksztaltek SN 10 2 10 kN/m? PN-EN IS0 13967:2011
SN 12 2> 12 kN/m?
Skurcz wzdtuzay rur (dot. rur < 3 na rurach nie powinny pojawic .
10 gladkich do produkcji ksztattek) si¢ pecherze ani pekniecia PN-EN ISO 2505:2024-04
L, . L. MRF surowca nie powinien si¢
17 | Masowywskanik sagbkoscl |\ o o iecei ni £ 30% od MFR | PN-EN IS0 1133-1:2022-12
plyniecia MFR, g/10 min matesiahy
b rodued a apid PN-IS0 12091:2009
. . ez uszkodzed, nie moga wystapi¢ . NP
12 Zmiany wygladu rurw wyniku pmiany w postaci pecherzy, temp. badania (1 50'_2) C
ogrzewania rozwarstwienia, pekniecia e <8 mm: 30 min
e > 8 mm: 60 min
. gleboko$¢ peknie lub pecherzy
13 Zm‘a“yn‘."ﬂfughd“ keztaltek | 0 ejscu witysku nie powinna byé PN-EN ISO 580:2006
W wyniku ogrzewania wigksza niz 20% grubosci $cianki
Wodoszczelnosé ksztaltek
14 | formowanych z rur (z elementéw brak przecieku PN-EN ISO 13254:2017-11
prefabrykowanych)
15 Wskaznik pelzania rur <4,7 PN-EN ISO 9967:2016-02
Wytrzymatosé rur na cisnienie , PN-EN ISO 1167-1:2007
k
16 wewnetrzne bez uszkodzed PN-EN ISO 1167-2:2007
17 |Saczelnosé polaczer z pierscieniem brak przecieku PN-EN ISO 13259:2021-01
elastomerowym
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3.2. Metody zastosowane do oceny wlasciwosci uzytkowych

Badania powinny by¢ wykonywane metodami podanymi w dokumentach normalizacyjnych
wymienionych w p. 3.113.2.

Sprawdzenie oznaczenia polega na ocenie okiem nieuzbrojonym zgodnosci cechy z wymaganiami
opisanymi w punkcie 1.3.1.

Wyprodukowane wyroby nalezy uznac za zgodne z wymaganiami niniejszej Krajowej Oceny

Technicznej, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT ORAZ ZNAKOWANIE

WYROBU

4.1. Pakowanie

Rury powinny by¢ ukladane na podkladach drewnianych i zabezpieczone przed przetaczaniem
przez klinowanie i opasanie tasma przymocowana do podkladéw, zgodnie z instrukcja producenta.

Z}aczki powinny by¢ pakowane zgodnie z instrukcja producenta.

4.2. Przechowywanie

Wyroby powinny byé chronione przed zabrudzeniem i bezposrednim dzialaniem promieni

stonecznych. Magazynowanie nie powinno powodowa¢ odksztatcenia kielichéw i koficéw rut.

4.3. Transport

Wytoby powinny byé przewozone w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem

i zniszczeniem, okreslony w instrukcji transportowania opracowanej przez producenta.

4.4. Znakowanie wyrobu

Wytdb nalezy oznakowaé znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktuty i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 roku, poz. 873).

Przed oznakowaniem wyrobu znakiem budowlanym nalezy sporzadzi¢ krajowa deklaracje
wladciwosci uzytkowych wyrobu budowlanego wedlug wzoru opublikowanego w zalaczniku nr 2
do cytowanego rozporzadzenia oraz udostepnic ja w sposob opisany w rozporzadzeniu.
Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

e dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostal po raz pierwszy umieszczony

na wyrobie budowlanym,
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® nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikujacy pozwalajacy jednoznacznie okreshié
nazwe 1 adres siedziby producenta,

® nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

e numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktéra zostaly zadeklarowane
wlasciwosci uzytkowe,

e numer krajowej deklaracji wlasciwosci uzytkowych,

e poziom lub klasa zadeklarowanych wlasciwosci uzytkowych,

e nazwa jednostki certyfikujacej, ktéra uczestniczyla w ocenie 1 weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych wyrobu budowlanego,

e adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja zgodnosci jest na niej
udostepniona.

Wraz z krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczona albo udostepniona

w odpowiednich przypadkach Kkarta charakterystyki i/lub informacje o substancjach

niebezpiecznych zawartych w tym wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33

rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Patlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny,

udzielania zezwolefl 1 stosowanych ograniczen w zakresie chemikalibw (REACH) i utworzenia

Europejskiej Agencji Chemikaliéw. '

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowiacego mieszaning niebezpieczna wedlug

rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE)

nr 1272/2008 Patlamentu Europejskiego 1 Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania

substancji i mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywe 67/548/EWG

11999/45/WE oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006.

Informacje nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie si¢ z nia

przez stosujacego ten wyrob.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE ZAKLADOWE] KONTROLI PRODUKC]JI

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci uzytkowych

Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (t.j. Dz. U. z 2023 roku, poz. 873) ma zastosowanie system

4 oceny i weryfikacji stalosci wlasciwosci uzytkowych.
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5.2. Zakladowa kontrola produkcji

Wyréb budowlany, objety niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, powinien by¢ produkowany

zgodnie z systemem zakladowej kontroli produkcji.

Producent powinien ustanowi¢, udokumentowac, wdrozy¢ i utrzymywal system zakladowej

kontroli produkcji w celu zapewnienia stalosci wlasciwodci uzytkowych wyrobu budowlanego,

okreslonych w niniejszej Krajowej Ocenie Techniczne;.

Dokumentacja zakltadowej kontroli produkcji powinna zawierac:

a) strukture organizacyjna,

b) wymagania dla personelu (kwalifikacje, uprawnienia, odpowiedzialno$é za posz-czegélne
elementy zakladowej kontroli produkcji, szkolenia),

©) audyty wewnetrzne, prowadzenie dziatan korygujacych i zapobiegawczych,

d) nadzér nad dokumentacja 1 zapisami,

e) plany kontroli 1 badania surowcéw, wymagania,

f) plany kontroli i badania gotowego wyrobu,

g) nadzoér nad wyposazeniem produkcyjnym,

h) nadzér nad wyposazeniem do kontroli i badan z zachowaniem spéjnoéci pomiarowej,

1) nadzér nad procesem produkcyjnym, w tym prowadzone kontrole i badania miedzyoperacyjne,

j) opis prac podzlecanych 1 tryb ich nadzoru,

k) postepowanie z wyrobem niezgodnym 1 reklamacjami,

1) identyfikacje wyrobu na kazdym etapie produkcji oraz jego identyfikowalno$é,

m) opis sposobu pakowania, transportu i skladowania oraz sposéb znakowania wyrobu.

Dokumentacja zakladowej kontroli produkcji powinna by¢ uzupelniona o dokumentacje

techniczng, specyfikacje techniczne (normy wyrobu, normy badawcze, europejskie lub krajowe

oceny techniczne, itp.), przepisy prawa.
5.3. Program badan

5.3.1. Badania typu

Whasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3 stanowia badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig zmiany

surowcow, sktadnikéw, linit produkcyjnej lub zakladu produkcyjnego. Badania typu wyrobu beda

wykonywane:
e przy dopuszczeniu wyrobu do seryjnej produkcji,

e w przypadku wprowadzenia zmian w technologii produkcji,

e kazdorazowo po uzyskaniu informacji o wadliwym funkcjonowaniu wyrobu.
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Badania typu obejmuja sprawdzenie wlasciwosci wyszczegolnionych w p. 3.1.

5.3.2. Badania kontrolne

Badania kontrolne potwierdzaja zapewnienie stabilnosci produkcji i niezmiennosci wyrobéw

objetych niniejsza Krajowa Ocena Techniczna.

Badania kontrolne powinny by¢ prowadzone zgodnie z planem badan ustalonym w dokumentacji

zakladowej kontroli produkcji, jednak nie rzadziej niz podano w tabeli 3.

Tabela 3

Zakres badan kontrolnych

Czestotliwos¢

Badania biezace

sprawdzenie materialéw

sprawdzenie wygladu zewngtrznego
i oznakowania

sprawdzenie wymiarow

sprawdzenie sztywnosci obwodowej rur

sprawdzenie elastycznosci obwodowej rur

sprawdzenie zmian wygladu w wyniku ogrzewania
rur

sprawdzenie odpornosci na uderzenia rur metoda
spadajacego cigzarka

sprawdzenie wodoszczelnosci ksztalttek

dla kazdej partii wyrobow?)

Badania okresowe

sprawdzenie odpornosci na uderzenia ksztaltek
metodg zrzutu

sprawdzenie zmian wygladu w wyniku ogrzewania
ksztaltek

sprawdzenie szczelnosci polaczen z pierscieniem
elastomerowym

taz na 5 lat

1) wielko§¢ partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w dokumentacji zakladowej kontroli produkeji

6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

1. Krajowa ocena techniczna nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow o ochronie

wlasnoéci przemyslowej, a w szczegblnosdci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 t. — Prawo wlasnosci

przemystowej (tj. Dz.U. z 2023 r., poz. 1170). Zapewnienie tych uprawnienn nalezy

do obowiazkow korzystajacych z rozwiazania technicznego, bedacego przedmiotem niniejszej

krajowej oceny technicznej.
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2. IK wydajac krajowa oceng techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wylacznych i nabytych. .

3. Krajowa ocena techniczna IK nie zwalnia dostawcy wyrobéw od odpowiedzialnosci
za wlasciwg jakos$¢ oraz wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za wlasciwe
ich zastosowanie.

4. Instytut Kolejnictwa w Warszawie moze uchyli¢ krajowa oceng techniczng z uzasadnionych
przyczyn.

5. Niniejsza krajowa ocena techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania
wyrobu budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu oraz nie zastepuje pozwolesi wiadz
budowlanych niezbednych do prowadzenia robét budowlanych. Zgodnie z art. 5 pkt. 2
oraz art. 8, ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (t.j. Dz. U.
z 2021 1., poz. 1213) wyréb budowlany moze by¢ wprowadzony do obrotu, jezeli zostal
oznakowany znakiem budowlanym. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym
jest dopuszczalne, jezeli producent dokonal oceny zgodnodci i wydal, na swoja wylaczna

odpowiedzialnos$¢ krajows deklaracje wlasciwosci uzytkowych.

7. DOKUMENTY WYKORZYSTANE W POSTEPOWANIU

7.1. Normy i przepisy

Ustawa z dnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnosci przemyslowej (tj. Dz. U. z 2023 roku,
poz. 1170) )

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 1. o wyrobach budowlanych (t,j. Dz. U. z 2021 t., poz. 1213)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury 1 Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie
sposobu deklarowania wlasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania
ich znakiem budowlanym (t,j. Dz. U. z 2023 roku, poz. 873)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury 1 Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 t. w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968)

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
w sptawie tejestracji, oceny, udzielania zezwolen 1 stosowanych ograniczeft w zakresie chemikaliéw
(REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE)
nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG,
93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE — tekst skonsolidowany z dnia 11.10.2016 roku

Rozpotzadzenie (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 16 grudnia 2008 t.
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji 1 mieszanin (CLP), zmieniajacego
i uchylajacego dyrektywe 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz zmieniajacego rozporzadzenie (WE)
ar 1907/2006

»  PN-EN 13476-3+A1:2020-12  Systemy przewodéw rurowych 2z tworzyw sztucznych
do bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji. Systemy przewodow
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rurowych o $ciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego
poli(chlorku winyli) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu
(PE). Czesc 3: Specyfikagje rur i ksztaltek o gladkiej powierzchni
wewnetrznej 1 profilowanej  powierzchni  zewngtrznej
oraz systemu, typ B

Uszczelnienia z  elastomeréw. Wymagania matetialowe
dotyczace  uszczelek  zlaczy  rur  wodociagowych
1 odwadniajacych. Czgs¢ 1: Guma

Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materialowe
dotyczace  uszczelek  zlaczy  rur  wodociagowych
1 odwadniajacych. Czes¢ 2: Elastomety termoplastyczne
Obliczenia statyczne rurociagbw ulozonych w  ziemi
w réznych warunkach obciazenia. Czesé 1: Wymagania
ogolne

Budowa 1 badania przewodéw kanalizacyjnych

Roboty ziemne. Wykopy otwarte dla przewodéw
wodociagowych 1 kanalizacyjnych. Warunki techniczne
wykonania

Systemy przewod6w rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy
z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornosci
na uderzenia zewnetrzne. Metoda spadajacego cigzarka

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie odpornosci
na uderzenia zewnetrzne. Metoda schodkowa

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej
1 sanitarnej. Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych. Metoda
badania wytrzymatosci na uderzenie

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw tetmoplastycznych
do podziemnego bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji.
Ksztaltki z twotzyw termoplastycznych. Metoda badania
wytrzymalosci mechanicznej lub elastycznoéci  ksztattek
fabrykowanych

Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych. Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie
elastycznosci obwodowej

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywnosci
obwodowej

Ksztaltki z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie
sztywnosci obwodowej

Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdluzny.
Metoda badania i parametry

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaznika
szybkosci plyniecia (MFR) i objetosciowego wskaznika
szybkosci plyniecia (MVR) tworzyw termoplastycznych.
Cze$é 1: Metoda standardowa

Rury z tworzyw termoplastycznych o  Sciankach
strukturalnych. Badanie w suszarce
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Systemy przewodéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw
sztucznych. Ksztaltki wtryskowe z tworzyw termoplastycznych.
Metody wizualnej oceny zmian w wyniku ogrzewania

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do zastosowann bezcisnieniowych. Metoda badania
wodoszczelnosci

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie wskaznika
pelzania

Rury, ksztaltki 1 zestawy z termoplastycznych tworzyw
sztucznych do przesylania plynow. Oznaczanie wytrzymatosci
na cisnienie wewnetrzne. Cz¢s¢ 1: Metoda ogblna

Rury, ksztaltki i zestawy z termoplastycznych tworzyw
sztucznych  do  przesylania  plynéw.  Oznaczanie
wytrzymatosci  na  cinienie  wewnetrzne. Cze§¢  2:
Przygotowanie probek do bada w postaci rur

Systemy przewod6éw rurowych z tworzyw termoplastycznych
do podziemnych bezcisnieniowych zastosowan. Metoda
badania szczelnosci polaczen z elastomerowym pietscieniem
uszczelniajacym

7.2. Dokumentacja, sprawozdania

Sptawozdanie z badafi nt BL-5/24-33. Badania kontrolne rur i ksztaltek z PP PLASTICOR

o §ciankach strukturalnych pod katek ich stosowania na terenach gérniczych. Gléwny Instytut

Gérnictwa — Pafistwowy Instytut Badawczy. Zespol Laboratotiéw badawczych i wzorcujacych

GIG-PIB. Centralne Laboratorium Badan Rur 2z Tworzyw Sztucznych. Katowice,

dnia 07.06.2024 1.

Protokét za badai rur nr 7a/2k/4/24. Rodzaj rury: PP zewngtrzna korugowana,

DN/ID 200 SN 8 dtenazz LP. Plastimex sp. z o.0. Kontroler Jakoéci, 2024-04-15

Protokél za badan rur nr 14/2k/6/24. Rodzaj rury: PP zewnetrzna korugowana,

ID 400 jednowarstwowa. Plastimex sp. z o.0. Kontroler Jakosci, 2024-06-26

Protokél za badad rur nr 14/1k/7/24. Rodzaj ruty: PP zewnetrzna korugowana,

ID 600 jednowarstwowa. Plastimex sp. z o.0. Kontroler Jakosci, 2024-07-24
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